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bohren drehen stossen schleifen fräsen bohrwerKsdrehen abwälzfräsen schweissen induKtionshärten reParieren neuanfertigen montieren

unser Qualitätsmanagement steht  
für zuverlässigkeit und wirtschaftlich-
keit. Kontinuierliche investitionen in 
einen modernen und leistungsfähigen 
maschinenpark, die erweiterung 
unserer Kapazitäten und regelmäßige 
mitarbeiterschulungen gehören zu 
unseren grundsätzen und sichern 
unsere Position im wettbewerb. lang-
jährig beschäftigte und entsprechend 

wir sind einer der führenden hersteller 
für maschinenbauteile und ersatzteil-
komponenten für die baumaschinen-
branche. europaweit schätzen namhafte 
unternehmen seit Jahrzehnten unsere 
zuverlässigkeit und Qualität. 

neben der auftragsbezogenen fertigung 
im maschinenbau sind wir hersteller von
ausrüstungsersatzteilen für baumaschinen
aller führenden fabrikate. 
unsere Kapazitäten und infrastruktur-
einrichtungen erlauben uns neben der 
fertigung von ersatzteilkomponenten 
reparaturen unterschiedlichster art, 
sowie die sonderanfertigung von einzel- 
oder großteilen.

das firmengelände
aus der luft„Stark am Markt“

Ü b E R  4 0  j A H R E  K o M p E t E n z  u n d  K n o w - H o w

die Stärken unseres unternehmens:

• Qualifiziertes, 50 Mitarbeiter/innen starkes team

• Moderner, vielseitig einsetzbarer Maschinenpark

• Eigene Induktions-Härteanlage

• Großes Materiallager in Qualitätsstählen und buntmetallen

• unbürokratische Abwicklung

 

M A d E  I n  G E R M A n y

stossen schle ifen fräsen bohrwerKsdrehen      abwälzfräsen schwissen induKtionshärten reParien neuanfertigen montieren

qualifizierte mitarbeiter tragen wesent-
lich zum unternehmenserfolg bei.
der servicegedanke steht bei uns an 
erster stelle. besonderen wert legen 
wir auf schnelle und unbürokratische 
abwicklung, rationelle fertigungs- 
verfahren, termintreue und eine  
konstant hohe Qualität unserer  
Produkte. 
Ihre Zufriedenheit ist unser Erfolg. 

unSER untERnEHMEn

unsere firma wurde im Jahr 1961 von alois Kühbeck in lauingen a.d. 
donau gegründet. aus anfänglich zwei angestellten hat sich ein solides, 
erfolgreiches unternehmen mit inzwischen 50 mitarbeitern entwickelt.
unsere Produktionsfläche hat inzwischen eine größenordnung von  
über 7.000 m² erreicht. wir fertigen ausschließlich in unserem unternehmen 
im schwäbischen dillingen an der donau, garantieren dadurch einen hohen 
Qualitätsstandard und erhalten arbeitsplätze am standort deutschland. 
über 40 Jahre erfahrung, zielgerichtetes Know-how und zukunfts-
orientiertes handeln sichern die zukunft unseres unternehmens.

eingangsbereich
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„präzision aus tradition“
Q u A l I t ä t ,  A u f  d I E  S I E  S E t z E n  K ö n n E n

• bohr- und fräswerke  
 bett-, abwälz-, horizontal- und 
 Vertikal-cnc-fräsmaschinen

• drehmaschinen 
 u. a. Karussell- und cnc-drehmaschinen

• Induktionshärteanlage

• Schleifmaschinen  
 spitzen-, spitzenlos-, innen- und
 flach-schleifmaschinen

• Vertikalstoßmaschine 

• Verschiedene Sägeautomaten 

• Schweißmaschinen 

• Aufspannvorrichtungen  
 rundtische, Kipptische, rundkipptische, 
 teilapparate und magnetplatten 

• Koordinatenmessmaschine  
 zur abschließenden Prüfung der teile

MAScHInEnbAu

unsere Kernkompetenz ist die mechanische, 
spanabhebende bearbeitung von Komponen-
ten und baugruppen aus allen sorten von 
stahl, guss, aluminium und anderen werk-
stoffen mit cnc-gesteuerten und konventio-
nellen maschinen.
wir fertigen nach individuellen Kunden-
zeichnungen komplexe Prototypen, einzel-
teile und Kleinserien. auch die bearbeitung 
großer werkstücke ist dank der geeigneten 
infrastruktur und der vielseitigen erfahrung 
unserer fachleute möglich.

Präzises fräsen, bohren oder drehen 
gehört zu unserem umfangreichen 
leistungsspektrum.

bohrwerKe fräswerKe induKtionshärteanlage   drehmaschinen schle ifmaschinen stossmaschinen sägeautomaten schweissmaschinen aufsPannVorrichtungen Koordinaten-messmaschine      

wesentliche grundlage unseres erfolges ist ein großer, vielseitig und 
modern eingerichteter maschinenpark, der u. a. bearbeitungszentren, 
cnc-gesteuerte dreh- und fräsmaschinen, schleifmaschinen neuester 
generation  sowie eine eigene induktionshärteanlage umfasst.
wir halten ständig ein umfangreiches sortiment an Qualitätsstählen 
und buntmetallen lagernd. dadurch verfügen wir über vielseitige 
bearbeitungs- und fertigungsmöglichkeiten und große flexibilität 
innerhalb kurzer reaktionszeiten.

drehmaschinen induKtionshärteanlagen

u n S E R  M A S c H I n E n p A R K

• Induktivhärten

• Einsatzhärten

• Gas- und plasmanitrieren

• Hartchrom/Glanzchrom 

• Verzinken 

• Vernickeln

o b E R f l ä c H E n V E R E d E l u n G

wir verfügen über ein breites leistungs-
angebot im bereich fräsen, bohren, drehen 
und bohrwerksdrehen und sind in der lage, 
schnell und effizient auf individuelle Kunden-
wünsche einzugehen.
durch die ständige weiterbildung unserer 
mitarbeiter garantieren wir den aktuellsten 
stand der technik. Jahrelange erfahrung,  
Qualitätsverbundenheit und flexibilität  
machen uns zum renommierten spezialisten 
für die fertigung präziser dreh- und frästeile. 

unsere fertigungseinrichtungen und unser 
Know-how ermöglichen es uns, unseren 
Kunden komplette bearbeitungen anzubieten. 
neben der mechanischen Produktion sind alle 
notwendigen wärmebehandlungen und ober-
flächenveredelungen möglich. gezielte wärme-
behandlung am ende des fertigungsprozesses 
ist wesentlicher bestandteil der Qualität eines 
werkstücks. hierbei zählen wir auf die enge 
und langjährige zusammenarbeit mit unseren 
kompetenten Partnerunternehmen.

Koordinatenmessmaschine
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ERSAtztEIlE

Was ist der Vorteil eines markenunabhängigen Herstellers?
1. unsere Kunden legen großen wert auf ein hervorragendes
 Preis-leistungs-Verhältnis. unsere reparaturwerkstatt wird diesem  
 anspruch jeden tag aufs neue gerecht und liefert die geforderte 
 Qualität an unsere Kunden zu attraktiven Konditionen.
2.  das breite sortiment an ersatz- und Verschleißteilen in original-  
 teil-Qualität. alle gängigen artikel sind überwiegend auf lager 
 oder in kurzer zeit verfügbar.
3. durch die herstellung im eigenen haus und entsprechend große
 stückzahlen erzielen wir Preisvorteile im Produktionsprozess, die
 wir direkt an unsere Kunden weitergeben.

wir sind gewachsen durch die anferti-
gung von ersatz- und Verschleißteilen
für die ausrüstung aller führenden 
in- und ausländischen baumaschinen-
fabrikate. 
hier stehen wir ihnen als zuverlässiger 
und kompetenter Partner mit einem 
vielfältigen teilespektrum zur seite.

die Kombination eines markenunab-
hängigen herstellers zusammen mit 
einem maschinenbauunternehmen 
unter einem dach macht uns aus. 
für spezielle anwendungs- und 
einsatzzwecke fertigen wir auch 
zeichnungsteile und Komponenten. 

unser leistungsversprechen:  
„ersatzteile in originalteil-Qualität 
zu attraktiven Preisen“ lösen wir 
jeden tag für unsere Kunden ein.

„Qualität die sich auszahlt“
w I R  M A c H E n  E S  I H n E n  E I n f A c H

b o l z e n  b u c h s e n  w e l l e n  K o l b e n s t a n g e n  h y d r a u l i K z y l i n d e r  z a h n r ä d e r  g e l e n K l a g e r ritzelwellen distanzscheiben einsPannbuchsen

unsere angebotspalette umfasst ausrüstungs-
ersatzeile für hydraulikbagger, Kompaktlader, 
baggerlader, mobil- und raupenbagger, 
radlader, dumper, minibagger und sonstige 
baumaschinen.

große auswahl an ersatzteilen, zu referenzzwecken nach herstellernummern gefertigt

u n S E R  l E I S t u n G S S p E K t R u M

• bolzen und buchsen in allen erforderlichen 
 Materialqualitäten und Abmessungen

• induktiv oberflächengehärtete wellen 
 mit und ohne Gewinde

• Großwälzlager 
 (Kugel- und Rollendrehkranzverbindungen)

• Hydraulikzylinder

• zahnräder

• Ritzelwellen

• Kolbenstangen

 

• distanzscheiben

• Ein- und Aufspannbuchsen

• Gelenklager

• dichtsätze und Komponenten

 usw.

wir fertigen ersatzteile in originalqualität.  
um die identifikation der gesuchten artikel zu
vereinfachen, verwenden wir aus referenzgründen
üblicherweise die ersatzteilnummern der originalhersteller. 
sie erhalten somit eine hochwertige, kostengünstige  
alternative made in germany. nutzen auch sie  
diesen wirtschaftlichen Vorteil!
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Informationen gewünscht? 
unser technisches büro ist ständig besetzt. 
Kompetente mitarbeiter stehen ihnen jeder-
zeit zur Verfügung und beraten sie gern.

 
im ersatzteil- und reparaturgeschäft zählt 
schnelligkeit und zuverlässigkeit und 
absolute termintreue. 
wir arbeiten mit erstklassigen logistik-
dienstleistern zusammen und liefern  
per spedition, Paketdienst oder nacht-
express-zustellung.

•  Reparatur von Kugel- und Rollendrehkranzverbindungen

•  komplette Getriebe-Instandsetzungen

•  sämtliche Verzahnungsarbeiten 

•  Überarbeitung von Vierpunktlager-, Kreuzrollenlager-
 und doppel-Axial-Radialrollenlager

•  neuanfertigung und/oder Reparatur von  
 Hydraulikzylindern und Kolbenstangen

•  Reparatur und neuanfertigung von Großteilen

R u n d u M - S E R V I c E

„So gut wie neu“
I n S t A n d S E t z u n G  u n d  Ü b E R H o l u n G

REpARAtuREn

getr iebe - instandsetzungen   reParatur  Von Kugel -  und rollendrehKranzVerb indungen    

bearbeitung einer asphaltbrecherwelle

 hydrauliKzylinder- und KolbenstangenreParaturen

reparatur eines schiebeschlittens für ein zementwerk, stück-
gewicht etwa 10 tonnen, abmessung: 2.200 x 1.300 x 780 mm:

 ausdrehen des lagersitzes, anfertigung von ausgleichshülse, 
labyrinthring, abschlussdeckel und passendem lagerzapfen

instandsetzung 
einer radladerachse

Komplette überholung einer unfallbeschädigten  
rollendrehverbindung für einen gittermastkran  

demag cc 22800, stückgewicht 6 tonnen, 
durchmesser: 2.985 mm x 240 mm hoch
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bearbeitung einer siebtrommel, 
stückgewicht 6 tonnen, 

abmessungen: Ø 1.500 mm x 2.400 mm lang

„Spezialauftrag“
V o n  u n S  R E A l I S I E R t E  p R o j E K t E

pRojEKtE

getriebeinstandsetzung

instandsetzung eines holzgreifers

grosste i le   neuanfert igung Von hydraul iKzyl indern  und  Kolbenstangen Verzahnungsarbeiten    KugeldrehKranzVerbingunden reParatur Von grosste ilen neuanfertigung Von hydrauliKzyl indern und Kolbenstangen

Lateral Bohr- und Fräswerk Verfahrweg
1 x excel csepel 8.000 x 2.200 x 900 mm
mit manuellem schwenkkopf
mit rundtisch, Ø 1.600 mm und 2.200 mm

Bett-Fräsmaschinen Verfahrweg
2 x lagun  3.000 x 800 x 800 mm
mit manuellem schwenkkopf 

1 x lagun 4.000 x 1.000 x 1.000 mm
mit gesteuertem schwenkkopf 

1 x lagun 4.000 x 1.250 x 1.000 mm
mit manuellem schwenkkopf 

Horizontal-Fräsmaschinen Verfahrweg
1 x fritz werner 1.100 x 370 x 400 mm
1 x wanderer 1.400 x 350 x 400 mm

Vertikal-Fräsmaschinen Verfahrweg
1 x reckermann traversa 1.500 x 1.080 x 500 mm
1 x heckert 1.100 x 370 x 400 mm
2 x heckert 1.600 x 520 x 600 mm

Universal-Fräsmaschinen Verfahrweg
1 x reckermann Kombi 1.100 x 350 x 350 mm
1 x shw 1.000 x 500 x 450 mm

Horizontal-Fräsmaschinen Verfahrweg
mit Palettenwechsler 
2 x wmw cw 630 800 x 500 x 600 mm
2 x wmw cw 500 600 x 400 x 500 mm

Abwälz-Fräsmaschinen max. Werkstück- Länge 
 abmessung 
1 x liebherr Ø 500 mm 700 mm
 bis modul 14  

Schweißmaschinen mit Horizontal- und Vertikaldrehtisch
3 x merkle mig-mag
1 x castowig wig

Drehmaschinen Spitzenhöhe Spitzenweite
 Support/Bett  
1 x Potisje 300/400 mm 4.500 mm
1 x Potisje 200/300 mm 3.000 mm
1 x tos 450/600 mm 10.000 mm

Kopfdrehmaschine Spitzenhöhe Spitzenweite
 Support/Bett  
1 x Poreba 300/500 mm 2.000 mm
 Planscheibe Ø 1.000 mm 
1 x zerbst Planscheibe Ø 2.000 mm 3.500 mm 
1 x Poreba cnc Planscheibe Ø 1.500 mm 3.000 mm

  

Karusselldrehmaschine max. Werkstück- Höhe 
 abmessung 
1 x wmw Ø 1.800 mm 1.000 mm 

CNC-Drehmaschinen max. Werkstück- Länge 
mit angetriebenen Werkzeugen abmessung 
2 x gildemeister ctX 500 Ø 300 mm 800 mm
1 x georg fischer Ø 580 mm 2.200 mm
1 x gildemeister ctX twin Ø 250 mm 200 mm
2 x georg fischer Ø 300 mm 1.000 mm

Bandsägeautomaten max. Werkstückabmessung
2 x Kläger + müller 270 x 270 mm
1 x Kläger + müller 250 x 250 mm
1 x forte 500 x 500 mm

Spitzenschleifmaschinen max. Werkstück- Länge 
 abmessung 
1 x fortuna Ø 300 mm 800 mm
1 x tos Ø 630 mm 4.000 mm

Innen-Schleifmaschinen max. Werkstück- Länge 
 abmessung 
1 x reinecker Ø 150 mm 200 mm
1 x Voumard Ø 300 mm 200 mm

Flach-Schleifmaschine max. Werkstückabmessung
1 x elb 2.500 x 500 x 300 mm

Bohrwerke Verfahrwege
1 x tos 1.600 x 1.100 x 1.500 mm
1 x scharmann 3.000 x 1.800 x 1.000 mm

Vertikal-Stossmaschinen Tisch Hub 
1 x Klopp Ø 350 mm 250 mm
1 x ravensburg Ø 1.200 mm 750 mm

Induktiv-Härteanlage max. Werkstück- Länge 
 abmessung 
1 x düsseldorf hgl 1500 e-z Ø 200 mm 1.500 mm

Mess-Maschine Tischgröße
1 x dea Ø 2.200 mm x 1.000 mm
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Alois Kühbeck GmbH 
Zollstraße 54 - 56
89407 Dillingen OT Fristingen
Telefon: +49 (0) 9071 5865-0
Telefax: +49 (0) 9071 6502
info@kuehbeck.de www.kuehbeck.de


